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Control automatico camisa / Carga automatica da parede dupla / Automatyczny zatadunek szczeliny / AsTomatuueckas 3arpyska py6alku

OPTIONAL

Cestas perforadas de acero inoxidable aisi 304 de distintos tamafios / Cestas perfuradas de aco inoxidavel aisi 304 de diversas dimensdes / Kosze z otworami wykonane ze stali nierdzewnej aiai 304, o réznych rozmiarach /

MepdopnpoBaHHbie KOP3MHbI PasHbIX Pa3MepoB 13 Hepxaselolleil cTaan aisi 304

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo de acero inoxidable AISI 304 con espesor 20/10, paneles frontales y laterales
de acero inoxidable AISI 304, acabado Scotch Brite. Recipiente de coccion de acero inoxidable
AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. Camara
con fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes espesor
15/10. Calentamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado en el
interior de la camara por medio de resistencias blindadas en incoloy dotadas de termostato
de seguridad. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con
boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la camara. Grifo
de descarga de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. Cuatro bloques de fijacién de
tornillo, regulables manualmente, con valvula de calibrado fijo de 0,05 bar. Mandmetro mecanico
con indicador de presion de la cdmara. Erogacién de potencia regulada por un conmutador de 3
posiciones. Mando separado para la regulacion de la temperatura Indicador luminoso de linea e
indicador luminoso de alcance de temperatura.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho de aco inoxidavel AISI 304, de espessura 20/10, painéis dianteiros e
|aterais de aco inoxidavel AISI 304, com acabamento Scotch Brite. Recipiente de cozedura de
aco inoxidavel AISI 304 com espessura 15/10, fundo de aco inoxidavel AlSI 316 com espessura
20/10. Parede dupla com fundo e paredes de aco inoxidavel AlSI 304, espessura do fundo 20/10,
espessura das paredes 15/10. Aquecimento de tipo indirecto, com vapor a baixa pressao (0,5
bar), gerado no interior da parede dupla mediante resisténcias blindadas em incoloy equipadas
com termostato de seguranga. Torneiras de abastecimento de dgua quente e fria, colocadas na
superficie de trabalho com bico distribuidor articulado para abastecer e lavar o recipiente e a
parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegada, de latao cromado, com pega atérmica. Quatro
blocos de fixagdo com parafusos, reguldveis manualmente, com vélvula com calibragem fixa
de 0,05 bar. Manémetro mecanico com indicador da pressdo na parede dupla. Distribuicdo de
poténcia regulada mediante um comutador com 3 posicdes. Comando separado para a regulagao
da temperatura. Luz de linha e luz de indicagao de temperatura alcancada.
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CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Powierzchnia robocza ze stali nierdzewnej inox AISI 304 o grubosci 20/10, panele przednie i boczne
ze stali nierdzewnej inox AlSI 304, wykoriczenie typu Scotch Brite. Zbiornik gotujacy wykonany ze stali
nierdzewnej inox AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AISI 316 o grubosci 20/10.
Autoklawa z dnem i $ciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej inox AISI 304, dno o grubosci 20/10,
Scianki o grubosci 15/10. Podgrzewanie posrednie, za pomoca pary o niskim cisnieniu (0,5 bar),
wygenerowanej wewnatrz autoklawy poprzez rezystancje z ostong incoloy, wyposazone w termostat
awaryjny. Pokretta cieptej i zimnej wody umieszczone na plaszczyznie roboczej, z usuwalnym
dziobkiem, stuzace do napetniania i mycia zbiornika i autoklawy. Pokretto roztadunku, dwucalowe,
z chromowanego mosiadzu z izolowanym uchwytem. Cztery bloczki do mocowania za pomoca $rub,
regulowane recznie, z zaworem wytarowanym dla statej wartosci 0,05 bar. Mechaniczny manometr
ze wskaznikiem cisnienia w autoklawie. Dostarczana moc regulowana za pomocg komutatora
0 3 pozycjach. Oddzielne polecenie regulacji temperatury. Lampki kontrolne zasilania i osiaganej
temperatury.

TEXHWYECKWNE N GYHKLUNOHAAbHbIE XAPAKTEPUCTUKK

Pabouas noBepxHoCTb 13 Hepxasetolweit ctaan AlSI 304 Toaumkon 20/10, nepeaHue 1 60KoBbIE NaHe
u3 Hepxasetolweit crann AISI 304 ¢ otaenkoit «Ckoty bpaitts. Bapouras emKocTb U3 Hepxageloleit
cranv AISI 304 TonwnHoit 15/10, aHo n3 Hepxasetowet ctanu AlSI 316 Toawmkoi 20/10. BosaywHeiit
MIPOMEXYTOK MeXAY AHOM W CTeHkamu M3 Hepxaseioweit ctaan AISI 304, aHo Tonwwkoi 20/10,
CTEHKM ToALMHOR 15/10. Pasorpes HempamMoro Tna ¢ MOMOLbIO Napa, NOAABAEMOTO MOA HU3KMM
pasnerven (0,5 bar), co3paBaemMoro BHYTPH BO3AYIIHOTO NPOMEXYTKA C NOMOLLbI0 GPOHUPOBAHHbIX
T9HoB 13 cnAaBa MHKONOH, OCHALLEHHBIX MPEAOXPaHNUTEAbHbIM TepMOCTaTOM. KpaHbl 3an1Ba XONOAHOI
)l TopsYell BOAbl, PacmONOXeHHbIE Ha pabouei MOBEPXHOCTH, C MOABMXHBIM BMYCKHBIM HOCHKOM,
NPEAHa3HaYeHHbIE AR 3aMOAHEHWA Yt NPOMBIBKI EMKOCTY 11 BO3AYLIHOTO NpoMexyTka. CABHOI KpaH 2
AloiiMa 13 XpPOMUPOBAHHOM AATyHM C HeHarpeBaioLLeica pyyKoi. Uetbipe 6A0Ka KpemneHHA Ha BUHTaX
C PYYHOA PEryAvipoBKOi C KAanmaHoM ¢ @uKcupoBaHHoM HacTpoitkoit Ha 0,05 bar. MexaHuyeckuit
MaHOMETP C WHAVKATOPOM AABAEHUA BHYTPU BO3AYWHOTO MpoMexyTka. Peryapyemas moaava
MOWHOCTY C 3-N03MLMOHHbIM NepekAtoyaTeneM. OTAeAbHaR peryauposka Temnepatypsl. \MHeMHbIR

VHAMKATOP 1 MHAMKATOP AOCTUXEHUS TEMMEPaTypbl.
1 ®
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CHEF SOLUTIONS



