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TOT
n 1 kw 10 G30/G31 Kg/h
kW 10 keal/h | 8.598 G20 m3/h
keal/h | 8.600 Btu/h | 34.121 G25m3/h
Btu/h | 34.120
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CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo de acero inoxidable AISI 304 con espesor 20/10, acabado Scotch Brite.
Quemador central de combustion optimizada, potencia maxima 10 kW, con vélvula de
seguridad de termopar y llama piloto protegida. Encendido piezoeléctrico y revestimiento de
la camara de combustion de vermiculita, material con altas prestaciones aislantes. Placa de
acero de alto espesor con zonas térmicas diferenciadas: temperatura maxima en el centro y
decreciente hacia los bordes.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Placa em aco inoxidavel AISI 304 com espessura 20/10, acabamento Scotch Brite.
Queimador central com combustdo otimizada, poténcia maxima 10 kW, com valvula de
seguranca de termopar e chama piloto protegida. Acendimento piezoelétrico e revestimento
da camara de combustdo em vermiculite, material de alto desempenho isolante. Placa em
aco de alta espessura com zonas térmicas diferenciadas: temperatura maxima no centro e
decrescente para os lados.
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CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna pracy ze stali nierdzewnej inox AlSI 304 o grubosci 20/10, z wykoriczeniem typu Scotch Brite.
Centralny palnik, optymalnym spalaniem, maksymalna moc 10 kW, zawdr zabezpieczajacy z termopara
i zabezpieczony plomien pilotujacy. Piezoelektryczny zapton i obicie komory spalania z wermikulitu,
wysoce izolujacego materiatu. plyta stalowa o duzej grubosci ze zréznicowanymi strefami termicznymi:
maksymalna temperatura podrodku i malejaca w kierunku obrzeza.

OYHKUWOHAABHBIE U TEXHUWUECKUE XAPAKTEPUCTUKW

PaBoyas noepxHocTb U3 Hepxaseioweit ctanu AlSI 304 Tonwnkoit 20/10, nepearue 1 GokoBbie NaHe u3
Hepxasetowweit crann AISI 304 ¢ oraenoit Scotch Brite.

OnTUMM3MpOBaHHaR LiHTPanbHas ropenka, MakcuMansHas mowrocts 10 kBT, ¢ npeaoxpaHTeAbHbIM
KAanaHoM W TEpMONapoii, 3anabHoe MAaMA C 3aLMTON. Mbe303neKTPUYECKO 3aXuraHye 1 06AMLIOBKa
Kamepsl CropaHWs BEPMUKYAUTOM, BHICOKOIQOEKTUBHbIM M30NALIMOHHLIM MaTepuanom. ToACTan CTanbHas
NAWTa C AMGOEPEHLIAPOBAHHBIMA TEMMEPATYPHBIMY 30HaMK: MaKCUManbHas Temnepatypa no LEHTpy 1
YMeHbLUEHME K Kpas.
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