Mod. GO9P20I1A (AUTOCLAVE) Cod. 20845201
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STANDARD
Encendido eléctrico / Activagao eléctrica / Zapton elektryczny / Snekrponomxur
OPTIONAL

CAI Control automatico camisa / Carga automética da parede dupla / Automatyczny zatadunek szczeliny /
AgToMatiyeckan 3arpyska pybauki

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES
Plano de trabajo y paneles frontales y laterales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. G conexion del gas - conexdo do gés -

Recipiente de coccion de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 podtaczenie gazowe - ra3oBoe COEAMHEHME

con espesor 20/10. Camara con fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes

espesor 15/10. Calentamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado por quemadores Lo o

tubulares de acero inoxidable por combustion optimizada, con valvula de seguridad de termopary llama piloto E conexion ejectnca - conexdo elétrica -

protegida. Encendido eléctrico. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con podfaczenie elekiryczne - IAEKTPUUECKOE COBAMHERYE
boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la cdmara. Grifo de descarga
de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. Cuatro bloques de fijacion con tornillo, regulables
manualmente, con valvula de calibrado fijo de 0,05 bar. Regulacidn de la temperatura por medio de grifo con
minimo y maximo.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS =
Superficie de trabalho e painéis dianteiros e laterais de ago inoxidavel AISI 304. Interior de ago inox. .

Recipiente de cozedura de ago inoxidével AISI 304 com espessura 15/10, fundo de ago inoxidavel AISI 316 @
com espessura 20/10. Parede dupla com fundo e paredes de aco inoxidavel AISI 304, espessura do fundo
20/10, espessura das paredes 15/10. Aquecimento de tipo indireto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar),
gerado mediante queimadores tubulares de aco inoxiddvel com combustdo otimizada, vélvula de seguranca @
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de termopar e chama piloto protegida. Ativacao elétrica. Torneiras de abastecimento de dgua quente e fria,
colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor articulado para abastecer e lavar o recipiente e a
parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latao cromado, com pega atérmica. Quatro blocos de
fixacdo com parafusos, reguléveis manualmente, com vélvula com calibragem fixa de 0,05 bar. Regulaco da
temperatura mediante torneira com minimo e maximo.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza, panele przednie oraz hoczne wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze
stali nierdzewnej. Zbiornik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali
nierdzewnej AISI 316 o grubosci 20/10. Szczelina z dnem i $ciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej AISI
304, dno o grubosci 20/10, Scianki o grubodei 15/10.

Podgrzewanie podrednie, za pomoca pary o niskim cidnieniu (0,5 bar), wygenerowanej przez rurowe palniki
0 optymalnym spalaniu, wyposazone w zawdr awaryjny z termopara i osfoniety plomient pilotujacy. Zapton
elektryczny. Kraniki cieptej i zimnej wody umieszczone na plaszczyZnie roboczej, z usuwalnym dzidbkiem, 11}
stuzace do napetniania i mycia zbiornika i szczeliny. Kranik roztadunku, dwucalowy, z chromowanego mosiadzu — — -

z izolowanym uchwytem. Cztery bloczki mocujace przykrecane Srubami, regulowane recznie, z zaworem o (e ==
stafej wartodci wytarowania 0,05 bar. Regulacja temperatury za pomocg pokretta z wartoscig minimalng i
maksymalna.

TEXHWYECKME N ®YHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKIU

Paouas noBEPXHOCTb 1 OPOHTAAbHbIE 1 BOKOBbIE aHeA U3 HepxaBelowuelt cranu AIS| 304, BHyTpeHHHe NoBepxHOCTH
13 HEPXABEIOLLEI CTanv. BapouHas eMKOCTb U3 Hepxasetowei crant AISI 304 Tonwwkoit 15/10, Ao 13 Hepxagetolweit
cramt AISI 316 TonwwHoi 20/10. Taposas pyGaluka Mexay AHOM i CTeHKaMy U3 Hepxaselowed cramt AISI 304,
Ao ToawwHoi 20/10, crexku ToawnHoit 15/10. Pasorpes KOCBEHHOMO TMMa, C NOMOLLBIO Napa HUKOTO AGBAEHMA
(05 bar), cosaagaemoro TpyGUaTbIMU TOPEAKAMM U3 HEPXABEIOLIEH CTanM C OMTUMMSMPOBAHHBIM CTOPaHMEM, C
MPEAOXPHUTEAbHBIM KAGNGHOM, OCHALIEHHBIM TEPMONAPOM, W 3alLMLIEHHOM NUAOTHOM FOPEAKOM. INEKTPOMOAXMT.
Kparbl 3amBa X0AOAHOW i TOPAYEN BOAbI, PACTIONOXEHHbIE Ha Paboyeil MOBEPXHOCTH, C MOABUKHBIM HOCHKOM-
DACTIPEABAMTENEM, NPEAHASHAYEHHBIE AR 3AMOAHEHWS M MIPOMbIBKI EMKOCT W MapoBOiA pybauki. CAUBHOI KpaH
2 NoiiMa 13 XpOMMPOBAHHOI AATYHI C aTEPMUUECKOM Py4KONL. UeTbipe KpENEXHbIX 6AOKA Ha BUHTaX, PErympyeMble

BPYYHYK0, C KAGMaHOM C MOCTOAHHOI Hactpoiikoit Ha 0,05 bar. Peryapoka Temnepatypsl ¢ MOMOLbIO KpaHa C & ‘“"J
MUHIMAABHbIM Y MAKCHMNbHBIM MOROKEHHEM. 37 ("GO
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