Mod. GOFL8M-2/CPD Cod. 20302800

MAXIMA 900

cm?2 cm? 5.300 (mm 796 x 667)

& KW 20
kalh  17.197
0T gyn 68213

630/631  kgh 1,58
@ 620 m¥h 2,12
625 m¥h 2,46

ke 122

OPTIONAL

TPTO Tapdn de teflon ovalado / Tampa de teflon oval / Owalna zatyczka teflonowa / OBanbHas 3arnywka u3
TednoHa

2P 400 2 puertas con manija espesor 20/10 / 2 portas com puxador espessura 20/10 / 2 Drzwiczki z klamkg o
grubosci 20/10 / 2 Asepusi co pyuKoid ToawwHoit 20/10

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES
Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Quemadores G conexion del gas - conexdo do gas - R1/2 UNIISO 7/1 kW 20
tubulares de llama de gran superficie para una mayor uniformidad de distribucion del calor. Valvula de podiaczenie gazowe - ra3080e COBANHERME

mando termostatico 60 - 300 °C para una regulacion precisa y segura. Llama piloto y valvula de seguridad de
termopar. Encendido piezoeléctrico con proteccion de goma. Placa lisa de alto espesor, a lo largo del plano de
trabajo con proteccion de salpicaduras montado a ras. Dos zonas con mandos separados para una regulacion
independiente y Gptima de la temperatura. Placa de coccion de dos componentes que combina una lamina de
acero, para optimizar la uniformidad, con un revestimiento superior de acero inoxidable AISI 316 con acabado
brillante, para una dptima limpieza y un bajo nivel de irradiacion, con consiguiente mayor confort para el
operador. Superficie de coccion ligeramente inclinada con orificio de descarga de grandes dimensiones y
transportador en contenedor especial. Amplio hueco todo de acero.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS —lﬁ @ g
Superficie de trabalho e painéis dianteiros de aco inoxidavel AISI 304. Interior de aco inox. Queimadores
tubulares com chama de grande superficie para uma distribuigdo do calor mais uniforme. Vélvula com
comando termostético 60 - 300 °C, para uma regulacdo precisa e segura. Chama piloto e vélvula de
seguranga com termopar. Ativagdo piezoelétrica com proteco de borracha. Chapa lisa de grande espessura
e superficie @til, com resguardo anti-salpicos nivelado. Duas &reas com comandos separados, para uma
regulagdo independente e ideal da temperatura. Chapa de cozedura de componente duplo, que combina
uma placa de aco, para optimizar a uniformidade, e um revestimento superior de aco inoxidavel AlSI 316
com acabamento polido, para uma limpeza perfeita e um baixo nivel de radiagao térmica, o que garante
um maior conforto ao operador. Superficie de cozedura levemente inclinada com furo de descarga de grande
dimensdo, que leva a um recipiente especifico. Amplo vao inteiramente de ago.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE »56‘ 688 ‘ .56
Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304, Wnetrze ze stali nierdzewnej.

Rurowe palniki z sie plomieniem o duzej powierzchni zapewniajg jednolite rozprowadzenie ciepfa.

Termostatyczny zawér sterujacy 60 - 300 °C dla dokfadnej i pewnej regulacji. Plomien pilotujacy oraz zawér

awaryjny w termoparze. Piezoelektryczny zapfon z gumowg ostona 47 (¢4G) )
Gladka piyta o duzej grubodci, ostona przeciwbryzgowa dla catej powierzchni. Dwie strefy z oddzielnymi e
poleceniami dla niezaleznej regulacji i optymalnej temperatury. Dwuczesciowa plyta gotujaca, ktdra faczy w
sobie plyte stalowa stuzaca do zapewnienia optymalnej jednolitodci oraz gérne obicie ze stali nierdzewnej inox
AISI 316 posiadajace gtadkie wykoriczenie stuzace do wygodnego i doskonatego czyszczenia, o niskim stopniu
promieniowania cieplnego, zapewniajace komfort pracy operatora. Lekko nachylona powierzchnia gotujaca
z duzym otworem odplywowym oraz przewodem odprowadzajacym plyny do odpowiedniego pojemnika
zbiorczego. Obszerna komora, wykonana catkowicie ze stali.

TEXHWUECKME U OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paboyas noBepXHOCTb 1 GPOHTANbHbIE MaHenw M3 Hepxasetowel caav AISI 304. BHyTpeHHMe noBepxHOCTH W3
HepxageioLuelt cranv. Tpy6uaTble ropeAki ¢ orHeM BoAbLIOVH MAOLLBAN AAR BOAbLUEH OAHOPOAHOCTY PacTpeAeeHiA
Xapa. Knanat ¢ TepmocTarideckum npneoaom 60 - 300 °C ans TOUHOI M HAAEKHOI peryAvpoBKuL. MMAOTHas ropenka 1
NIPEAOXPaHMTEAbHBII KAAMaH, OCHaLLEHHbIiA TepmMonapoi. Mbe303neKTPHUECKIi! MOMKMT C 3aLLWTOM U3 PesHb. [haakan
KOHQOPKa M3 CaTUHUPOBAHHO/ TOACTOI! CTaNV Ha BCHO MOBEPXHOCT C 3aLyTOV OT Opbi3r. ABE 30HBI C OTACABHbIMK —
DYHKaMU ANA HE3ABUCMOM OMTUMAAbHOT PETYAIPOBKY TeMnepaTypbl. ABYXKOMMOHEHTHaA Bapo4Has MOBEPXHOCTS,
MIPEACTABARIOLLAA COBOVH CTaNbHYIO MIAGCTUHY AAR GOABLLE OAHOPOAHOCTU C OTAGAKO/H MOBEPXHOCTU HepKaBeroLLeit
cransio AlSI 316 ¢ noAMpOBaHHOM OTAGAKOM ARA YAYULIGHUA YCTKW, OBECTIEUEHIA HUKOTO YPOBHS M3NYYEHUA W
Bonbluero yao6erea onepatopa. Cherka HaKAOHEHHaA BAPOYHAs MOBEPXHOCTb C KPYMHbIM CAMBHBIM OTBEPCTHEM W
TPaHCOpTEp B YAEPXVBAIOLLIEM XVAKOCTY KOHTeITHepe. BonblLaR eMKOCTb NOAHOCTBIO U3 CTan.
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