Mod. GOP10IA (AuTOCLAVE)  Cod. 20831203

@ @ mm 600
@ mm 415

W 209

& kealh | 17.970

TOT. “gun | 71313
G30/G31 | ke 164

& G20 mh 2,22
625 mih 2,58

kg 140

STANDARD
Encendido eléctrico / Activacéo eléctrica / Zapton elektryczny / Snektponoaxur

OPTIONAL
CAI Control automatico camisa / Carga automatica da parede dupla / Automatyczny zaladunek szczeliny /
ABTomaTuueckast 3arpy3ka pybawiit

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de coccion
de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10.
Camara con fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes espesor 15/10.
Calentamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado por quemadores tubulares de
acero inoxidable por combustion optimizada, con valvula de seguridad de termopar y llama piloto protegida.
Encendido eléctrico. La presion de la cdmara la regula un presostato que reduce el consumo de agua.
Descarga sobrepresion de la camara a través de una valvula interna. Mirillas de monitoreo constante del
nivel del agua en la cdmara. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con
boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la camara. Grifo de descarga
de 2 pulgadas de latdn cromado con manija atérmica. Cuatro blogues de fijacion con tornillo, regulables
manualmente, con valvula de calibrado fijo de 0,05 bar. Regulacion de la temperatura por medio de grifo
con minimo y méximo.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de ago inoxiddvel AISI 304. Interior de aco inox. Recipiente de
cozedura de aco inoxidavel AISI 304 com espessura 15/10, fundo de aco inoxidével AISI 316 com espessura
20/10. Parede dupla com fundo e paredes de ao inoxidavel AISI 304, espessura do fundo 20/10, espessura
das paredes 15/10. Aquecimento de tipo indireto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar), gerado mediante
queimadores tubulares de ago inoxidével com combustéo otimizada, vélvula de seguranca de termopar e
chama piloto protegida. Ativacao elétrica. Pressao da parede dupla regulada por um pressostato que reduz o
consumo de agua. Evacuacdo do excesso de pressdo na parede dupla mediante uma vélvula interna. Luzes
de monitoraco constante do nivel de 4gua na parede dupla. Torneiras de abastecimento de 4gua quente e
fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor articulado para abastecer e lavar o recipiente
e a parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latao cromado, com pega atérmica. Quatro blocos
de fixagdo com parafusos, reguléveis manualmente, com vélvula com calibragem fixa de 0,05 bar. Regulagao
da temperatura mediante torneira com minimo e maximo.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304, Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zbiornik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI 316
0 grubosci 20/10. Szczelina z dnem i $ciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej AISI 304, dno o grubodci
20/10, cianki o grubosci 15/10.

Podgrzewanie posrednie, za pomoca pary o niskim cisnieniu (0,5 bar), wygenerowanej przez rurowe palniki
0 optymalnym spalaniu, wyposazone w zawdr awaryjny z termopara i osfoniety plomiert pilotujacy. Zapton
elektryczny. Cisnienie szczeliny jest regulowane przez presostat, ktdry redukuje zuzycie wody. Odprowadzenie
nadmiernego cisnienia ze szczeliny odbywa sie przy pomocy wewnetrznego zaworu. Lampki kontrolne ciagtego
monitorowania poziomu wody w szczelinie. Kraniki ciepte] i zimnej wody umieszczone na ptaszczyznie roboczej,
z usuwalnym dziébkiem, stuzace do napetniania i mycia zbiornika i szczeliny. Kranik roztadunku, dwucalowy, z
chromowanego mosiadzu z izolowanym uchwytem. Cztery bloczki mocujace przykrecane srubami, regulowane
recznie, z zaworem o statej wartosci wytarowania 0,05 bar. Regulacja temperatury za pomoca pokretfa z
wartoscia minimalng | maksymalna.

TEXHWYECKME N OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paboyas NOBEPXHOCTb M QPOHTaNbHbIE MaHeAM U3 Hepxaseiowiel cramt AISI 304. BHyrpeHHue nosepxHocTh n3
Hepxagelollielt cTanu. Bapouras emkocts 13 Hepxasetolwei crann AISI 304 Toawwnoit 15/10, AHo U3 HepxagetolLeit
cram AISI 316 Tonwmroit 20/10. Maposas pybaluka MeXAY AHOM i CTeHKamu U3 Hepxasetoweit cranv AISI 304,
Ao ToawwHoi 20/10, creku ToawnHoit 15/10. Pasorpes KOCBEHHOMO TvMa, C NOMOLLBIO Napa HUKOTO AGBAEHUA
(0,5 bar), cosaasaemoro TpyGuaTbIMM TOPEAKAMY U3 HEPXABEIOWEN CTan C OMTUMMBUPOBAHHBIM CropaHUeM, C
MIPEAOXPAHWTENbHBIM KABNaHOM, OCHLLEHHbIM TEpMONapOl, U 3aLLMLIEHHO MMAGTHOI FOPEAKOM. SAEKTPOMOAXH.
J\aBieHue pybaLIku PErympyer pene AGBAEHNS, KOTOPOE YMEHbLAET packoa Boasl. COPOC UOLITOUHOTO ARBAEHMA
DY6aLLIKY BbIMOAHAETCA C NOMOLLbIO BHYTPEHHETO KpaHa. VIHAMKATOPbI MOCTORHHOTO KOHTPOAR YPOBHS BOABI B PyBalLike.
KpaHbl 3anVBa XONOAHOM W TOPRYeN BOABI, PacnOAOXeHHble Ha paboueil MOBEPXHOCTU, C MOABIXHbIM HOCHKOM-
DaCTPEACNITENEM, MPEAHA3HAYEHHbIE AR 3AMORHEHIA 1 MPOMBIBKM EMKOCTY M NapoBoil pybaluku. CAMBHOI KpaH
2 MoV 13 XPOMUPOBAHHOI AATYHI C aTEPMUYECKOI Py4KOit. UeTbipe KpEMeXHbiX 6A0Ka Ha BUHTaX, Peryapyemsle
BDYYHYK, C KAanaHoM C MOCTORHHON Hactpoiikoit Ha 0,05 bar. Peryapoka Temnepatypsl ¢ MOMOLbIO KpaHa C
MUHVMaNGHBIM Y MAKCMaAbHBIM MONOXEHUEM.
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MAXIMA 900

conexion del gas - conexao do gas -
podigczenie gazowe - ra30B0e COBANHEHME

conexion eléctrica - conexao elétrica -
podiaczenie elektryczne - anekTpUUECKOE COBAVHEHME
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