Mod. GOP10IA (AuTOCLAVE)  Cod. 20831203 MAXIMA 900

Mod. GOP15IA (AUTOCLAVE)  Cod. 20841203

mod. G9P10IA mod. G9P15IA
L 100 150

@ @ mm 600 600
mm 415 540

kW 20,9
& keal/h 17.974
TOT. “gup 71311
G30/G31 kg/h 1,64
@ mi/h 2,22
625 m¥/h 2,58
&
Kg 139 149
STANDARD
Encendido eléctrico / Activaco eléctrica / Zapton elektryczny / Snektponoaxur
OPTIONAL
CAI Control automaético camisa / Carga automética da parede dupla / Automatyczny zatadunek szczeliny /

ABToMaTuueckast 3arpy3ka pyGawiit

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES
Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de coccion conexion del gas - conexdo do gas -
de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. G podlaczenie :azowe — C%GAVIHSHMe R120N15071 KW 20,9
Camara con fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes espesor 15/10.

Calentamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado por quemadores tubulares de

acero inoxidable por combustion optimizada, con valvula de seguridad de termopar y llama piloto protegida. i6n eléctrica - 30 elétrica -

Encendido eléctrico. La presion de la cdmara la regula un presostato que reduce el consumo de agua. E B?)Z?:cggne]Ieegfgﬁt?ycmengeﬂit:f:cme T 220-240V~ W30
Descarga sobrepresion de la cdmara a través de una valvula interna. Mirillas de monitoreo constante del
nivel del agua en la cmara. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con
boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la cdmara. Grifo de descarga 180 H20 %" § 170 H20 %" ¢
de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. Cuatro bloques de fijacion con tornillo, regulables 65 H20 A27 § 60 H20 2x 5" ¢
manualmente, con valvula de calibrado fijo de 0,05 bar. Regulacion de la temperatura por medio de grifo
con minimo y méximo.

==
CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS ﬁh
Superficie de trabalho e painéis dianteiros de ago inoxidavel AISI 304. Interior de aco inox. Recipiente de ===k
cozedura de aco inoxidavel AISI 304 com espessura 15/10, fundo de aco inoxidével AISI 316 com espessura
20/10. Parede dupla com fundo e paredes de ao inoxidavel AISI 304, espessura do fundo 20/10, espessura 'X) <
das paredes 15/10. Aquecimento de tipo indireto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar), gerado mediante Plane @ g @)
queimadores tubulares de ago inoxidavel com combustéo otimizada, vélvula de seguranca de termopar e °°"densa“°O”UT - .
chama piloto protegida. Ativagdo elétrica. Presséo da parede dupla regulada por um pressostato que reduz o ﬁ‘z‘g”:‘,\fm filling
consumo de agua. Evacuagdo do excesso de pressdo na parede dupla mediante uma vélvula interna. Luzes Steam OUT @ —
de monitoraco constante do nivel de 4gua na parede dupla. Torneiras de abastecimento de 4gua quente e Tap H20 IN
fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor articulado para abastecer e lavar o recipiente /
e a parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latao cromado, com pega atérmica. Quatro blocos ¥
de fixagdo com parafusos, reguléveis manualmente, com vélvula com calibragem fixa de 0,05 bar. Regulagao = )
da temperatura mediante torneira com minimo e maximo. . "
CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE K
Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304, Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zbiornik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI 316
0 grubosci 20/10. Szczelina z dnem i $ciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej AISI 304, dno o grubosci
20/10, cianki o grubosci 15/10.
Podgrzewanie posrednie, za pomoca pary o niskim cinieniu (0,5 bar), wygenerowanej przez rurowe palniki
0 optymalnym spalaniu, wyposazone w zawdr awaryjny z termopara i osfoniety plomient pilotujacy. Zapton
elektryczny. Cisnienie szczeliny jest regulowane przez presostat, ktdry redukuje zuzycie wody. Odprowadzenie
nadmiernego cisnienia ze szczeliny odbywa sie przy pomocy wewnetrznego zaworu. Lampki kontrolne ciagtego
monitorowania poziomu wody w szczelinie. Kraniki cieptej i zimnej wody umieszczone na ptaszczyznie roboczej,
z usuwalnym dziébkiem, stuzace do napetniania i mycia zbiornika i szczeliny. Kranik rozfadunku, dwucalowy, z
chromowanego mosiadzu z izolowanym uchwytem. Cztery bloczki mocujace przykrecane $rubami, regulowane
recznie, z zaworem o statej wartodci wytarowania 0,05 bar. Regulacja temperatury za pomoca pokretfa z
wartoscia minimalng i maksymalna.

TEXHWYECKME N OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paboyas NOBEPXHOCTb M QPOHTaNbHbIE MaHeAM M3 Hepxaseiowiel cramt AISI 304. BHyrpeHHme nosepxHocTh u3
Hepxagetollieit cTanu. Bapouras emkoctb 13 Hepxagetolwei crann AISI 304 ToawmHoit 15/10, AHo U3 HepxagetolLeit
cram AISI 316 Tonwmroit 20/10. Maposas pybaluka MeXAy AHOM i CTeHKamu U3 Hepxasetoweit cranv AISI 304,
Ao ToawwHoi 20/10, crexku ToawnHoit 15/10. Pasorpes KOCBEHHOMO TMMa, C NOMOLLBIO Napa HUKOTO AGBAEHUA
(0,5 bar), cosaasaemoro TpyGuaTbIMM TOPEAKAMW U3 HEPXABEIOWEN CTa C OMTUMM3UPOBAHHBIM CrOpaHMEM, C
NIPEAOXPAHWTEAbHBIM KABNaHOM, OCHALLEHHbIM TEpMONapON, W 3aLLMLIEHHOR MMAGTHOI FOPEAKOM. SAEKTPOMOAXH.
J\aBAeHue pybaLIKku PErympyer pene AGBAEHNS, KOTOPOE YMEHbLAET packoa Boabl. COPOC UBLITOUHOTO ARBAEHMA
PY6aLLIKV1 BbIMOAHAETCA C NOMOLLbIO BHYTPEHHETO KpaHa. VIHAMKATOPbI MOCTORHHOTO KOHTPOAR YPOBHS BOABI B PyalLike.
KpaHbl 3anBa XONOAHOM W rOPRYeIl BOAbI, PacMOAOXEHHble Ha paboueil MOBEPXHOCTU, C MOABUXHBIM HOCHKOM-
DaCTPEACAITENEM, NPEAHA3HaYEHHbIE AR 3aMORHEHIA W MPOMBIBKM EMKOCTY M NapoBoil py6alukw. CAMBHOI KpaH
2 MoViMa 13 XPOMUPOBAHHOI AATYHI C aTEPMUYECKOI Py4KOit. UeTbipe KpEMeXHbIX 6A0Ka Ha BUHTaX, Peryatpyemsle
BPYYHYlo, C KAanaHOM C MOCTOAHHON HacTpoiikoit Ha 0,05 bar. Peryavpoka TemnepaTypsl ¢ MOMOLbIO KpaHa C

MUHUMAAbHBIM 1 MAKCMAAbHBIM MOAOXEHUEM.
(a 50 BERTO"®S
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Gas IN

Automatic filling IN
Tap H20 IN
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