Mod. E9P10I1 Cod. 20833002

VOLT  380-415 V3N~ 50/60 Hz
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OPTIONAL
CAI Control automatico camisa / Carga automatica da parede dupla / Automatyczny zatadunek szczeliny /
ABTomaTuueckast 3arpy3ka pybawiit

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de coccion de
acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. Camara con
fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes espesor 15/10. Calentamiento de
tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado en el interior de la cdmara por medio de resistencias
acorazadas de incoloy equipadas con termostato de seguridad. La presion de la cdmara la regula un presostato
que reduce el consumo de agua. Descarga sobrepresion de la cAmara a través de una valvula interna. Mirillas de
monitoreo constante del nivel del agua en la camara. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano
de trabajo con boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la camara. Grifo de
descarga de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. Mandmetro mecanico con indicador de presion de la
camara. Erogacion de potencia regulada por un conmutador de 3 posiciones. Mando separado para la regulacion de
la temperatura Indicador luminoso de linea e indicador luminoso de alcance de temperatura. Tapa de doble pared.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de aco inoxidavel AISI 304. Interior de aco inox. Recipiente de cozedura
de aco inoxidavel AISI 304 com espessura 15/10, fundo de aco inoxidével AISI 316 com espessura 20/10. Parede
dupla com fundo e paredes de ago inoxidével AlSI 304, espessura do fundo 20/10, espessura das paredes 15/10.
Aquecimento de tipo indireto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar), gerado no interior da parede dupla mediante
resisténcias blindadas em incoloy equipadas com termostato de seguranca. Pressao da parede dupla regulada por
um pressostato que reduz o consumo de dgua. Evacuacdo do excesso de pressdo na parede dupla mediante uma
vélvula interna. Luzes de monitoragdo constante do nivel de 4gua na parede dupla. Torneiras de abastecimento de
agua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor articulado para abastecer e lavar o
recipiente e a parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latao cromado, com pega atérmica. Manometro
mecanico com indicador da presso na parede dupla. Distribuigo de poténcia regulada mediante um comutador
com 3 posigdes. Comando separado para a regulacéo da temperatura. Luz de linha e luz de indicagdo de temperatura
alcancada. Tampa de parede dupla.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zbiorik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI 316 o
grubosci 20/10. Szczelina z dnem i $ciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej AISI 304, dno o grubosci 20/10,
Scianki o grubodci 15/10. Podgrzewanie podrednie, za pomoca pary o niskim ciénieniu (0,5 bar), wygenerowanej
wewnatrz szczeliny za pomoca ostonietych rezystancji ze stali incoloy, wyposazonych w termostat awaryjny. Cisnienie
szezeliny jest regulowane przez presostat, ktéry redukuje zuzycie wody. Odprowadzenie nadmiernego cisnienia ze
szezeliny odbywa sie przy pomocy wewnetrznego zaworu. Lampki kontrolne ciagtego monitorowania poziomu wody
w szezelinie. Kraniki cieptej i zimnej wody umieszczone na plaszczyZnie roboczej, z usuwalnym dziébkiem, stuzace do
napetniania i mycia zbiornika i szczeliny. Kranik rozfadunku, dwucalowy, z chromowanego mosigdzu z izolowanym
uchwytem. Mechaniczny manometr ze wskaznikiem ciénienia w szczelinie. Pobér mocy za pomocg przefacznika o 3
pozycjach. Oddzielne polecenia sterowania temperatury. Lampka kontrolna zasilania oraz lampka kontrolna osiaganej
temperatury. Podwojna pokrywa.

TEXHWYECKME N OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paouas NoBEPXHOCT, M GPOHTaNbHbIE MaHen U3 Hepxaselolueit cTanvt AlS| 304, BHyTpeHHvE MOBEPXHOCTY U3 HepXaBeloLLeli
cranu. Bapoyras emkocT 13 HepxasetoLLei cranvt AlSI 304 toawmrolh 15/10, ao w3 Hepxaserowelt cranv AlSI 316 ToawmHoit
20/10. Mapoan pybalua MEXAY AHOM 1 CTeHkamyt U3 Hepxaseiolweit ctanv AISI 304, aHo ToawmHoit 20/10, CTeHKv ToALMHO/
15/10. Harpes KocBeHHoro TMna ¢ MoMoLLblo napa noa Aasnexvem (05 bar), co3AaBaeMoro BHyTpH NapoBoil pybalkm ¢
nomotusio T9HoB B 060A0UKe U3 CMIAGBA MHKOAOH, OCHALLEHHBIX MPEAOXPAHHTENbHbIM TepMOCTaTOM. AaBreHue pybalwkyt
DETYMIPYET Pene AABACHYA, KOTOPOE YMeHblaeT pacxos Boabl. COPOC U3BHITOYHOTO AaBACHUA PyGalK/ BLIMOAHAETCA C
TIOMOLLbIO BHYTPEHHETO KpaHa. VIHAMKaTOPbI MOCTORHHOMO KOKTPOAR YPOBHS BOAbI B PyBallike. Kpabl 3amiBa YOAOAHOM
TOPSiYelt BOAbI, PACTIONOXEHHBIE Ha PaboYei OBEPXHOCTH, C MOABXHBIM HOCHKOM-DACTIDEACAMTEASM, TIDEAHASHAUEHHBIE AN
3AIONHEHHS Y DOMBIBKI MKOCTH 1 NIapoBOVE pyBalkyt, CAUBHOM Kpak 2 AloiiMa 13 XOMUPOBAHHOM AaTyHM C aTepMuUeckol
PYYKOM. MexaHuueckuit MaHOMETP C VHAMKATOPOM ABAGHUA BHYTY NapoBoit pyBaluki. Mosada MOLHOCTU peryAUpyerca
3-NI03MLYOHHBIM  KOMMYTaTOPOM. OTAEASHOE YMPaBAEHHE PEryAUPOBKM TemnepaTypsl. MHEMHbI VHAKATOP U UHAVKATOP
AOCTUXEHUA HyXHOT! TemnepaTypb. KpbiLuka ¢ ABOVHO/ CTEHKOM.
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