Mod. E9P20IA (AUTOCLAVE) Cod. 20847200
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OPTIONAL
CAI Control automatico camisa / Carga automatica da parede dupla / Automatyczny zatadunek szczeliny /

ABToMaTHueCKast 3arpy3ka pyBaLiit
V3/B Volts 220 - 240 3~

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de
coccion de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor
20/10. Camara con fondo y paredes de acero inoxidable AISI 304, fondo espesor 20/10, paredes espesor
15/10. Calentamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado en el interior de la
camara por medio de resistencias acorazadas de incoloy equipadas con termostato de seguridad.

Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con boquilla distribuidora
articulada para el llenado y el lavado del recipiente y de la camara. Grifo de descarga de 2 pulgadas de
laton cromado con manija atérmica. Cuatro bloques de fijacion con tornillo, regulables manualmente,
con valvula de calibrado fijo de 0,05 bar. Manometro mecanico con indicador de presion de la camara.
Erogacion de potencia regulada por un conmutador de 3 posiciones. Mando separado para la regulacion de
la temperatura. Indicador luminoso de linea e indicador luminoso de alcance de temperatura.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de aco inoxidavel AISI 304. Interior de ago inox. Recipiente de
cozedura de aco inoxidével AISI 304 com espessura 15/10, fundo de aco inoxidavel AISI 316 com espessura
20/10. Parede dupla com fundo e paredes de aco inoxidavel AISI 304, espessura do fundo 20/10, espessura
das paredes 15/10. Aquecimento de tipo indireto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar), gerado no interior
da parede dupla mediante resisténcias blindadas em incoloy equipadas com termostato de seguranca.
Tomeiras de abastecimento de agua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor
articulado para abastecer e lavar o recipiente e a parede dupla. Torneira de descarga de 2 polegadas, de
latdo cromado, com pega atérmica. Quatro blocos de fixacdo com parafusos, reguléveis manualmente, com
vélvula com calibragem fixa de 0,05 bar. Mandmetro mecanico com indicador da pressao na parede dupla.
Distribuicdo de poténcia regulada mediante um comutador com 3 posicdes. Comando separado para a
regulacdo da temperatura. Luz de linha e luz de indicacéo de temperatura alcangada.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zbiomik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AISI 316 o
grubosci 20/10. Szczelina z dnem i Sciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej AISI 304, dno o grubosci 20/10,
Scianki o grubosci 15/10. Podgrzewanie posrednie, za pomoca pary o niskim ci$nieniu (0,5 bar), wygenerowaneg
wewnatrz szczeliny za pomocg ostonietych rezystancii ze stali incoloy, wyposazonych w termostat awaryjny.
Kraniki cieptej i zimnej wody umieszczone na plaszczyznie roboczej, z usuwalnym dziobkiem, stuzace do
napetniania i mycia zbiornika i szczeliny. Kranik roztadunku, dwucalowy, z chromowanego mosiadzu z
izolowanym uchwytem. Cztery bloczki mocujace przykrecane Srubami, regulowane recznie, z zaworem o stafej
wartosci wytarowania 0,05 bar. Mechaniczny manometr ze wskaznikiem cidnienia w szczelinie. Pobr mocy za
pomoca przefacznika o 3 pozycjach. Oddzielne polecenia sterowania temperatury. Lampka kontrolna zasilania
oraz lampka kontrolna osiaganej temperatury.

TEXHUYECKME U OYHKLIMOHAABHbLIE XAPAKTEPUCTUKI

Pabovas MoBEPXHOCTb 1 GPOHTANbHbIE NaHenu v3 Hepxagetowed cranu AISI 304. BHyTpeHHve noBepxHoCTH U3
Hepxagetollieit cTanu. Bapouxas emkocts 13 Hepxagetolwei crann AISI 304 Toawwnoit 15/10, AHo U3 HepxagetolLeit
cramt AISI 316 Tonwwoit 20/10. MNaposas pyGaluka Mexay AHOM i CTeHKaMu U3 Hepxaseiowed cramt AISI 304,
Ao TonwwHoi 20/10, cterkw ToawmHoln 15/10. Harpes kocBeHOro Tvna ¢ nomolubio napa noa Aaenexyem (05
bar), co3sasagMoro BHyTpY NapoBoii pybawki ¢ nomolsio T9HB B 060n0UKe M3 CMIAGBA MHKOAOM, OCHAILEHHBIX
NIPEAOXDaHWTEAbHEIM  TepMOCTaTOM. KDaHbl 3aAMBa XOAOAHOW W ropsueii BoAbl, PacrionoXeHHsie Ha paboueit
TIOBEPXHOCTH, C MIOABIXHBIM HOCUKOM-PACTIDEAEAMTENEM, MIDEAHA3HAYEHHbIE AN 3aMOAHEHWS Y NPOMBIBKI EMKOCTA 1
napoBoit py6alwku. CAVBHOI KpaH 2 AtoiiMa U3 XPOMUPOBAHHOI AGTYHM C aTEPMUUECKOI PYUKOM. UeTbipe KpenexHbix
6AOKOB Ha BMHTaX, PETyMIPYEMble B PYYHYI0, C KAGNaHOM C NOCTORHHOM HacTpoiikoit Ha 0,05 bar. Mexaruueckwit
MaHOMETP C VHAUKATOPOM ABBAEHWR BHYTPY NapoBoi pyGaluku. Mosaua MOLHOCTH PEryAMPYETCA 3-NOSULMOHHBIM
KoMMyTaTopoM. OTACAbHOE YrIpaBAEHHE PEryMPOBKN TeMnepaTypbl. MHeMHbI MHAVKSTO 1 UHAMKATOP AOCTVXEHUA

HYKHO/ TeMnepaTyps.
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MAXIMA 900

BOILING PANS

E conexidn eléctrica - conexdo elétrica -
podiaczenie elektryczne - anekTpuyeckoe coeaMHeHve
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CHEF SOLUTIONS




