Mod. GOP10DA (AUTOCLAVE) Cod. 20832201 MAXIMA 900

Mod. GO9P15DA (AuTOCLAVE) Cod. 20842201

mod. GO9P10DA mod. GIP15DA

@ @ mm 600 600
@ mm 415 540

W 209 209
& kalh 17974 17.974
TOT. Tgyn 7131 71311
630/631  kg/h 1,64 ke/h 164
@ 620 mh 222 m¥h 2,22
625 m¥h 2,58 m/h 2,58

$
kg 108 118

31 1/2"
STANDARD

Encendido eléctrico / Activacao eléctrica / Zapton elektryczny / Snektponoaxur

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de coccion G conexion del gas - conexdo do gas - R3/4 UNIISO 7/1 kW 20 9
de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. podiaczenie gazowe - ra3oBoe COBAMHEHYE ’
Calentamiento de tipo directo, generado por quemadores tubulares de acero inoxidable por combustion

optimizada, con valvula de seguridad de termopar y llama piloto protegida. Encendido eléctrico. Grifos de o »

recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con boquilla distribuidora articulada para el E conexion ejectnca - conexdo elétrica - 290-240 V~ W06
llenado y el lavado del recipiente. Grifo de descarga de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. podfaczenie elektryczne - anEKTPU4ECKOE COBAMHEHYE 2z
Cuatro blogues de fijacion con tornillo, regulables manualmente, con vélvula de calibrado fijo de 0,05 bar.

Regulacion de la temperatura por medio de grifo con minimo y méximo. 180 H20 § %" 60 H20 2x 4 1"
; ,

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS \ o A

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de aco inoxidével AISI 304. Interior de ago inox. Recipiente de - f L | F

cozedura de aco inoxidavel AISI 304 com espessura 15/10, fundo de ago inoxidével AISI 316 com espessura ~ ﬁ|F

£ Ik

20/10. Aquecimento de tipo direto, gerado mediante queimadores tubulares de aco inoxidével com combustao
otimizada, valvula de seguranga de termopar e chama piloto protegida. Ativaco elétrica. Torneiras de
abastecimento de 4gua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor articulado @
para abastecer e lavar o recipiente. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latdo cromado, com pega

atérmica. Quatro blocos de fixacao com parafusos, reguléveis manualmente, com vélvula com calibragem
fixa de 0,05 bar. Regulaco da temperatura mediante torneira com minimo e méximo.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zbiornik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI
316 0 grubosci 20/10. Podgrzewanie bezposrednie, generowane przez rurowe palniki o optymalnym spalaniu,
wyposazone w zawor awaryjny z termopara i ostoniety ptomien pilotujacy. Zaplon elektryczny. Kraniki ciepte] >
i zimnej wody umieszczone na plaszczyZnie roboczej, z usuwalnym dziobkiem, stuzace do napefniania i ' -
mycia zbiornika. Kranik rozfadunku, dwucalowy, z chromowanego mosigdzu z izolowanym uchwytem. Cztery X
bloczki mocujace przykrecane $rubami, regulowane recznie, z zaworem o statej wartodci wytarowania 0,05 bar.
Regulacja temperatury za pomoca pokretta z wartoscig minimalng i maksymalna,

TEXHWYECKME N OYHKLINOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paboyast NOBEPXHOCTb M QPOHTaNbHLIE MaHeAM M3 Hepxaeiowiel cramt AISI 304. BHyTpeHHMe nosepxHocT! 13
HepxaselolLelt CTanv. Bapouan emkocTs 13 Hepxaselolweit ctani AISI 304 ToawwHoi 15/10, Ao U3 HepxapeloLLeit
cramt AlSI 316 Tonwmroit 20/10. Pasorpes npaMoro Tvna, Co3naBaeMbIi TPYGUaTLIMM ropeAkami U3 HepXaBeloweit
CTanM C ONTUMMIMPOBAHHBIM CTOPaHMeEM, C MPEAOXDAHUTEABHBIM KABMaHOM, OCHalLEHHbIM TepMonapoil, W =
3ALUMLLEHHOM MUAOTHOI TOPEAKON. InEKTPONOAXHT, Kpakbl 3aAvBa XONOAHOW W TOPAYEN BOABI, PACTIONOXEHHBIE Ha
paBoueli NOBEPXHOCTH, C NIOABUXHBIM HOCHKOM-DACTIPEACAUTENEM, MIPEAHA3HAYEHHbIE AR 3aNOAHEHWA 1 MIOMbIBKI
emkocT1. CAMBHO/ KpaH 2 AfoiiMa U3 XPOMMUPOBAHHOI AaTyHY C aTepMU4eckoit py4Koit. YeTbipe KpenexHbix Broka Ha
BUHTaX, PETYAMPYeMble BPYYHYIO, C KAAMaHOM C MOCTORHHOM HacTpoitkoi Ha 0,05 bar. PeryavpoBka Temneparyps ¢
TIOMOLLbO KPaHa C MUHUMaAbHbIM 1 MAKCHMaNbHbIM MOAOXEHVEM.
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