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OPTIONAL
SSPR Espétula rayada / Espatula estriada / topatka zebrowana / PuneHas nonatka
PSFT40  Proteccion antisalpicaduras / Resguardo anti-salpicos / Osfona przeciwbryzgowa / 3aLuvra ot 6pbiar
STPTO Tapon de teflon ovalado / Tampa de teflon oval / Owalna zatyczka teflonowa / OBanbHas 3araylwka w3 TeaoHa

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo de acero inoxidable AISI 304 con espesor 20/10, paneles frontales y laterales
de acero inoxidable AISI 304, acabado Scotch Brite. Quemadores tubulares de llama auto-
estabilizada de gran superficie para una mayor uniformidad de distribucion del calor. Regulacion
de la potencia erogada por medio del grifo de funcionamiento continuo. Llama piloto y vélvula
de seguridad de termopar.

Encendido piezoeléctrico con proteccion de goma. Temperatura maxima de més de 300 °C.
Plancha rayada de alto espesor. Plancha de coccion de dos componentes que combina una
lamina de acero, para optimizar la uniformidad, con un revestimiento superior de acero inoxidable
AISI 316 con acabado brillante, para una éptima limpieza y un bajo nivel de irradiacion, con
consiguiente mayor confort para el operador. Orificio de descarga de grandes dimensiones y
transportador en contenedor especial con cierre hermético.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho de aco inoxidével AISI 304, de espessura 20/10, painéis dianteiros e
|aterais de aco inoxidavel AISI 304, com acabamento Scotch Brite. Queimadores tubulares com
chama auto-estabilizada de grande superficie para uma distribuigao do calor mais uniforme.
Regulagéo da poténcia fornecida mediante torneira com funcionamento continuo. Chama piloto
e vélvula de seguranga com termopar.

Activaco piezoeléctrica com protecgao de borracha. Temperatura maxima acima de 300 °C.
Chapa estriada de grande espessura. Chapa de cozedura de componente duplo, que combina
uma placa de ago, para optimizar a uniformidade, e um revestimento superior de aco inoxidavel
AISI 316 com acabamento polido, para uma limpeza perfeita e um baixo nivel de radiacéo
térmica, o que garante um maior conforto ao operador.

Furo de descarga de grandes dimenses e transporte para um recipiente especifico estanque.
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CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Powierzchnia robocza ze stali nierdzewnej inox AISI 304 o grubosci 20/10, panele przednie i boczne
ze stali nierdzewnej inox AISI 304, wykoriczenie typu Scotch Brite.

Rurowe palniki z samoustawiajacym sie ptomieniem o duzej powierzchni zapewniaja jednolite
rozprowadzenie ciepta. Dostarczana moc regulowana za pomocq pokretta o dziataniu ciggtym.
Plomien pilotujacy oraz zawér awaryjny z termopara.

Zapton piezoelektryczny z gumowa ostong. Maksymalna osiagalna temperatura ponad 300 °C.
Zebrowana plyta ze stali satynowej o duzej grubosci. Dwuczesciowa plyta gotujaca, ktdra faczy w sobie
plyte stalowg stuzacq do zapewnienia optymalnej jednolitosci oraz gérne obicie ze stali nierdzewnej
inox AISI 316 posiadajace gtadkie wykoriczenie stuzace do wygodnego i doskonatego czyszczenia, o
niskim stopniu promieniowania cieplnego, zapewniajace komfort pracy operatora. Duzym otworem
odptywowym oraz przewodem odprowadzajacym ptyny do odpowiedniego szczelnego pojemnika
zhiorczego.

TEXHWYECKUE U ®YHKLUMOHAAbHBIE XAPAKTEPUCTUKU

Pabouasi nosepxHocTb U3 Hepxaselowedt ctaav AlSI 304 toawnHoit 20/10, nepeaHue u GokoBbie
naHenu w3 Hepxaseloweit ctaan AISI 304 ¢ otaenkoit «Ckoty bpaiity. Tpybuatble ropeaku ¢
camocTabuAvaMpyloLMMea orHeM BOAbLIOM MAoLaAM ARG GOAbLUEA OAHOPOAHOCTH pacrpeAeneHys
Xapa. PeryampoBKa MOLIHOCTU NPOU3BOAKTCA NOCTORHHO PaboTaloLivm KpaHoM. 3ananbHas ropenka
11 NPEAOXPaHWUTEAbHBIN Khanak ¢ TepMonapoit. Mbe303NeKTPUYECKI MOAXUT C PE3MHOBOM 3alLMTON.
MakcumanbHas Temnepatypa 6onee 300 °C. PebpucToit KOHOOPKOI NOBBIWEHHOM TOALMHEI Ha BCHO
MIOBEPXHOCTb.

A\BYXKOMMOHEHTHas BAPOYHAA NOBEPXHOCTb, NPEACTABARIOLIAR COBOI CTanbHYIO MAACTMHY AN GORbLLEN
OAHOPOAHOCTM C OTAGAKOV MOBEPXHOCTY Hepxaselolueit cTanbio AlSI 316 ¢ noaupoBaHHO# OTAEAKON
ANR YAYULEHNA YNCTKM, 0BECMEYEHIR HU3KOTO YPOBHA M3NY4eHIs v BonbLero yaobeTsa oneparopa.
PeBpucToi KOHOOPKOI. KpyrHbIM CAMBHBIM OTBEPCTUEM U TRAHCTIOPTEP B TEPMETUYHO YACPXUBAIOLEM
XNAKOCTU KOHTEHEPE.
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