Mod. SG9TP+FG | Cod. 13861000
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n. 1 GN 2/1 650 x 530 mm (x 4 pos.) kW 20,8
kW 13 mm 685 x 550 x 295 h keal/h | 17.864
keal/h | 11.177 kW 7,8 Btu/h |70.972
Btu/h | 44.357 keal/h | 6.708

Btu/h | 26.614

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo de acero inoxidable AISI 304 con espesor 20/10, paneles frontales y laterales
de acero inoxidable AISI 304, acabado Scotch Brite.

Plancha de hierro fundido de grandes dimensiones con un alto espesor y caracteristicas de
elevada resistencia y distribucion del calor de zonas térmicas diferenciadas. Temperatura
méaxima en el centro y decreciente en los bordes. Quemador central de 13 kW de combustion
optimizada, accionados por grifo valvulado con termopar de seguridad e indicador luminoso
piloto. Encendido piezoeléctrico con proteccion de silicona y revestimiento de la camara de
combustion de vermiculita, material de altas prestaciones aislantes.

Horno a gas con quemador de llama auto-estabilizada posicionado debajo de la solera nervada
de acero y termostato regulable de 160 a 280 °C. Camara horno de AISI 430, con soportes de
4 niveles y contra puerta estampada y nervada de acero inoxidable. Chimenea interna de acero
inoxidable y quemador de acero inoxidable AISI 304. Manija con doble molde de alta resistencia
de acero inoxidable AISI 304.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho de ago inoxidavel AISI 304, de espessura 20/10, painéis dianteiros e
laterais de ago inoxidvel AISI 304, acabamento Scotch Brite.

Placa de ferro fundido de grandes dimensdes e alta espessura, com caracteristicas de elevada
resisténcia e distribuicao do calor a zonas térmicas diferenciadas: temperatura maxima no
centro e decrescente em direccao das bordas. Queimador central de 13 kW com combustao
optimizada, accionados mediante torneira valvulada, com termopar de seguranca e luz piloto.
Activagao piezoeléctrica com proteccdo de silicone e revestimento da camara de combustéo de
vermiculite, material que garante um alto isolamento.

Forno a gas estatico com queimador com chama auto-estabilizada, posicionado sob a base
estriada de aco e termostato reguldvel de 160 a 280 °C. Camara do forno de ago inoxidavel
AISI 430, com 4 niveis de suporte e contra-porta moldada e estriada de ago inoxidavel. Conduto
interno de ago inoxidavel e queimador de aco inoxidavel AlSI 304.

Puxador com molde duplo de alta resisténcia, de ao inoxidavel AISI 304.
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G30/G31 Kg/h ] 1,63 Kg 183
G20 m3/h 2,20
G25 m3/h 2,54
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CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza ze stali nierdzewnej inox AlSI 304 o grubosci 20/10, panele przednie i boczne ze
stali nierdzewnej inox AISI 304, wykoriczenie typu Scotch Brite.

Plyta z zeliwa o duzej grubosci, z wysokim stopniem rezystancji oraz dystrybucja ciepta w
zréznicowanych strefach termicznych: maksymalna temperatura w centrum, malejaca w kierunku
obrzezy. Palnik centralny o mocy 13 kW, posiadajace zoptymalizowany system spalania, uruchamiany
pokrettem zaworowym z termoparg awaryjng oraz kontrolke ptomienia. Piezoelektryczny zapton z
silikonowg ostona. Komora spalania wytozona wermikulitem, materiatem o wysokim stopniu izolacji.
Piekarnik gazowy z palnikiem o samoustawiajacym sie ptomieniu umieszczony pod zebrowang pyta
stalowg oraz termostat nastawny w zakresie od 160 do 280 °C. Komora piekarnika wykonana ze stali
AISI 430, 4 poziomy prowadnic oraz obramowanie drzwiczek z zebrowanej stali nierdzewnej inox.
Komin wewnetrzny ze stali nierdzewnej inox, palnikiem ze stali nierdzewnej inox AISI 304.

Podwajnie tfoczone uchwyt o wysokiej odpornosci ze stali nierdzewnej inox AlSI 304.

TEXHUYECKUE U OYHKUMOHAABHbLIE XAPAKTEPUCTUKN

PaBoyas nosepxHOCTb 13 Hepxaseioweit crann AlSI 304 ToawnHoi 20/10, dpoHTanbHble U BokoBbIe
naHenu u3 Hepxaselolueit ctaan AlSI 304, otaenka Scotch Brite.

UyryHHas KOHGOpKa KpYMHbIX pasMepoB BOAbLIOV TOALLMHbI, 06AAAaILLIAR NOBLILIEHHOW NPOYHOCTbIO
N AMOOEPEHLMPOBAHHEIM  PaCTpEABAEHUEM TemAa M0 TEPMUYECKUM 30HaM: MaKCUMabHas
Temnepatypa B LeHTpe 1 YBbiBalolWan no HanpaBAeHWio K kpas. LieHTpanbHas ropenka 13 ket ¢
ONTUMUBMPOBAHHBIM CrOPaHHEM, BKAIOYAEMbIE C MOMOLLbID KpaHa C MPEAOXPaHHTEAbHbIM KAAMaHOM,
OCHALLEHHbIM TEPMONapO, C MAAOTHBIM MHAMKATOPOM. Mbe303AEKTPUUECKNI MOAXUT C 3alUMTOR 3
CUAMKOHA M OTAGAKOW Kamepsl CTOPaHUS BEPMUKYAWTOM, MaTepuanoM, 0GAAAGIOLIMM BbICOKAMM
JI30AALMOHHbINY CBOICTBAMM.

[a30Basi Neyb C ropenkoit co camocTabuAU3NPyIOLLUMCS OTHEM v TEPMOCTAT, PEryA pyeMblii B AanasoHe
ot 160 a0 280 °C. Kamepa neun u3 AISI 430 ¢ HanpasAsiownMy Ha 4 ypoBHAX W LUTaMMOBaHHAA 1
pebpucTas ABEPb U3 HePXaBEIolWei CTanu. BHYTPEHHMI AbIMOXOA U3 HEpXaBEIoLEN CTann U TOPEAKOV
13 HepxaBetower cranm AlSI 304,

Pyuka ABOIHO WTaMNOBK BLICOKO! MPOYHOCTH U3 HepxaBeloLLelt cTann AlS| 304.
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